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ЗАДАНИЕ
на выпускную квалификационную работу магистра

Студент гр.24ММСм1 факультета промышленных технологий, электроэнергетики и транспорта 
Юдин Максим Алексеевич, направление подготовки 15.04.05 – Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств.

1. Руководитель ВКР:  к.т.н. доцент Шаралапов А.Е.
2. Время представления и защиты ВКР: с 05.06.2026 г. по 03.07.2026 г.
3. Место практики: АО «ЦеСИС» г. Пенза.
4. Тема ВКР: «Модернизация станка для изготовления армированной колючей ленты», тема утверждена приказом ПГУ №1189 /о от 27.11.2023.

5. Исходные данные для выполнения ВКР 

5.1. Тема предложена кафедрой «Автоматизированные системы безопасности» Пензенского государственного университета.
5.2. В работе необходимо теоретически и экспериментально модернизировать конструкцию приёмного устройства станка для изготовления АКЛ.
5.3. Совершенствовать систему синхронизации навивки спиралей на барабан. 

6. Объем и содержание ВКР 

6.1. Текстовая часть
6.1.1. Технология формирования АКЛ.
6.1.2. Анализ комплекса оборудования для производства АКЛ.
6.1.3. Кинематический расчет привода главного движения станка для производства АКЛ.
6.1.4. Разработка привода приёмного устройства станка.
6.1.5. Силовой расчёт механизма навивки спиралей АКЛ.
6.1.6. Выбор конструкции предохранительной фрикционной муфты для приёмного модуля комплекса.
Всего 70…100 страниц

6.2. Иллюстративный материал к защите ВКР
6.2.1. Цель и задачи ВКР (1 слайд)
6.2.2. Виды стационарных заграждений АО «ЦеСИС» из АКЛ (2 слайда)
6.2.3. Разновидности АКЛ (1 слайд)
6.2.4.  Анализ оборудования для производства АКЛ (2 слайда)
6.2.5. Базовый вариант станка для производства АКЛ и его кинематическая схема (2 слайда, 2 листа А1)
6.2.6. Модернизированный вариант станка для производства АКЛ и его кинематическая схема (2 слайда, 2 листа А1)
6.2.7. Наматывающее устройство с предохранительной фрикционной муфтой (1 слайд, 1 листа А1)
6.2.8. Работа модернизированного варианта станка для производства АКЛ (1 слайд)

7. Дополнительные требования к содержанию разделов ВКР

7.1. При исследовании работоспособности приёмного модуля провести  силовой расчет механизма навивки спиралей АКЛ. 

7.2. При научно-исследвательской и опытно-конструкторской работе по модернизации приёмного устройства необходимо усовершенствовать систему синхронизации механизма раскладки.

7.3. При практическом применении результатов работы разработать приёмное устройство станка для изготовления армированной колючей ленты.

7.4. В приложениях поместить информацию о спецификации к сборочным чертежам, копию статьи и презентацию работы.


8. Календарный график представления и защиты ВКР
	Наименование этапов работы
	Объем работы в %
	Срок выполнения
	Подпись руководителя

	1 Оформление текстовой части
	60
	08.06.2026
	

	2. Оформление иллюстративного материала 
	20
	10.06.2026
	

	2. Подготовка ВКР к защите
	20
	
	

	2.1 Окончательное оформление пояснительной записки и иллюстративного материала
	
	13.06.2026
	

	2.2 Направление ВКР на рецензирование
	
	15.06.2026
	

	2.3 Подготовка к защите ВКР
	
	19.06.2026
	

	3 Защита ВКР на заседании ГЭК
	
	По графику защит 
	


	
Руководитель ВКР к.т.н., доцент					А.Е. Шаралапов

Исполнитель: магистрантгр. 24ММСм1				М.А. Юдин

Выпускную квалификационную работу к защите допустить

Декан ФПТЭТ д.т.н., профессор					С.Ю. Киреев
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METAJIJIOOBPABATBIBAIOIIUE CTAHKH, APMUPOBAHHASI KOJIO-
YA JIEHTA, CTAHOK JUIS M3rOTOBJIEHUS CITUPAJIEM APMHUPOBAHHOI
KOJIFOYE! JIEHTDI, PACIET YCUJIUSL JAEGOPMAILIUHM, PACYET CHJIBI TIPO-
TATMBAHWS, ITIPEJIOXPAHUTEJILHA SI ®PUKLIMOHHA ST MY®DTA.

OOBeKTOM HCCleNoBaHNs SIBISETCS CTAHOK (CHIOBOH GJOK, MEXAHW3M HABHBKH
CIMpaJIeii) /1Sl U3TOTOB/EHHS apMUPOBAHHOI JICHTHI.
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7372-79 B 3apanee TIOATOTOBICHHYIO BHIPYOHYIO CTANbHYIO OLMHKOBAHHYIO JIEHTY TOJ-
uHOK 0,55 MM 110 TOCT 3559-75 1 HauBKH TIOJly9€HHOT'O M3/Ie/IMsl B CITUPAITH Pa3iuy-
HOTO IuaMeTpa.

Teoperideckne uccnenoBanns BEMONHATHCS Ha Gase OCHOBHBIX ITOJIOXEHMUH

[ TSOPCTHUECKOH MEXaHWKH, TEXHOJIOIMH MAIIMHOCTPOEHHH, TeXHUHeCKOi MEXaHHKH,
PacieTa M KOHCTPYHpOBaHHs CTaHKOB. OCHOBHBIC HaydHbIe pesynsTathl B paGote
| TIOTTy4eHBI TEOPETHYECKHU. Pelllenne Beex 3a71a4 BBITONHAIOCH ¢ nomomeio IK u nakeros

| PHKIanbIx niporpamym:Solid Works, KOMITAC-3D, MathCAD.
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