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Введение 

Производство датчиковой продукции имеет приоритетное значение для 

современных автоматизированных машин и изделий, постоянно расширяется, 

совершенствуется и приобретает все большее значение при проектировании 

новых конструкций и технологических процессов на машино- и 

приборостроительных предприятий и объектах оборонно-промышленного 

комплекса. 

Корпуса датчиков предназначены для компактного размещения 

электронных печатных плат, схем, преобразователей и коммутационных 

элементов. 

Применение специфических материалов с особыми свойствами, 

предназначенных для выполнения поставленных задач в условиях 

воздействий сверхнизких и высоких температур, глубокого вакуума, 

значительных ускорений и давлений заставляет технологов разрабатывать и 

внедрять технологические процессы, которые ранее никогда не были 

известны.  



Применение современного технологического оборудования, оснастки, 

режущих инструментов, прецизионной контрольно-измерительной 

аппаратуры и приборов позволит существенно улучшить качество и 

надежность указанных изделий, повысить производительность и 

экономичность технологических процессов, улучшить экономические 

показатели и экологическую обстановку предприятия. 

Корпуса датчиков имеют низкую жесткость, которую удается увеличить 

путем введения ребер жесткости, перегородок, укосин, моделируя 

оптимальное сочетание массы и устойчивости конструкции при воздействии 

знакопеременных нагрузок.  

Требование герметичности корпуса датчика выполняется за счет 

применения в качестве заготовки моноблока из листового или сортового 

круглого проката. При этом исключается пористость, несплошность, наличие 

внутренних физических дефектов металла, что характерно для заготовок 

малых размеров, получаемых литьем. Кроме того, заливка электронных 

компонентов компаундом в корпусе исключает также электронный пробой в 

схемах в условиях ионизирующего излучения, вакуума, облучения энергией 

от источников СВЧ, повышая тем самым работоспособность и надежность 

всего изделия в целом. 

  Служебное назначение и технические требования на деталь 

Корпус является ответственной деталью датчика.            

К этой детали предъявляются следующие требования: 

1. Общие допуски по ГОСТ 30893.1 - m.K. 

2. Остальные технические требования по ОСТ В84-264-81. 

3. Проверить усилие разрыва корпуса по диаметру А в количестве 2% 

от сменной выработки, но не менее 5 шт. Усилие разрыва не более 

2700 Н.  



Заключение 

Квалификационная работа бакалавра выполнена в соответствии с заданием 

на проектирование.  Рассмотрены вопросы анализа служебного назначения детали в 

изделии, технологичности и производственной среды.  

Выполнен расчет показателей технологичности, типа производства, 

выбранной заготовки и ее себестоимости.  

Произведен критический разбор базовой технологии и технологического 

оснащения заводского варианта обработки детали. Предложен модернизированный 

вариант технологии с применением прогрессивного высокопроизводительного 

оборудования и оснастки. 

Рассчитаны общие и операционные припуски на точную сопрягаемую  

поверхность в корпусе.  

Проведены исследования физической природы износа инструмента при 

лезвийной обработке.  

Спроектированы конструкции приспособления для фрезерной операции, 

режущего инструмента для обработки отверстия, предельных резьбовых калибров-

колец. 

Планировка участка цеха произведена на основе рекомендаций и указаний 

проектирования предприятий механообработки и сборки.  

Приведена характеристика сущности и основных параметров вибрационного 

воздействия на организм человека и окружающую среду, предложены 

конструктивные решения по снижению уровня вибраций на основе моделирования 

объектов и элементов виброизоляции.  

Материалы выполненной работы и технические решения могут быть 

использованы на производстве ФКП «Саранский механический завод». 
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