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Введение 

 

 

Качество изделий машиностроения зависит от многих факторов среди 

которых одно из главных мест занимает эффективность производства. 

Эффективность изготовления во многом зависит от правильности принятых 

технических решений. Немаловажную роль в повышении эффективность 

производства играет количество современного, высокопроизводительного 

оборудования. Своевременное изменение технологических процессов изготовления 

деталей позволяет в максимальной степени использовать возможности нового 

технологического оборудования что ведет к снижению издержек производства и 

повышению качества выпускаемой продукции. 

Рассматриваемая в данном проекте деталь, крышка полупогружного 

электронасоса, является одним из типичных образцов продукции современного 

производства, изготовленная с использованием специального и универсального 

металлорежущего оборудования.  

Основное отличие предлагаемой технологии изготовления применение 

прогрессивного оборудования и режущего инструмента новейших образцов на 

сегодняшний день, что позволило обеспечить высокую концентрацию переходов 
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технологического процесса, назначить высокопроизводительные режимы 

обработки. 

Разработка перспективного технологического процесса необходима, так как в 

базовом производстве применяется устаревшее оборудование советского 

производства – это оборудование не позволяет произвести переналадку 

производства на выпуск новой продукции в кратчайшие сроки. 

На оборудовании, применяемом в перспективном технологическом процессе 

можно одновременно изготавливать несколько различных деталей с применением 

стандартных приспособлений и режущего инструмента без переналадки. 
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1. Техническая характеристика изделия (деталей). Служебное назначение.  

1.1 Служебное назначение детали 

 

Каждое изделие предназначено для выполнения определённой функции. Под 

служебным назначением детали понимают максимально уточнённую и чётко 

сформулированную задачу, для решения которой предназначена деталь. 

При прохождении практики в качестве объекта изучения и сбора информации 

выбрана деталь - крышка. Деталь - крышка входит в конструкцию полупогружного 

электронасосного агрегата ВНГ-Ц. Агрегат электронасосный полупогружной 

модернизированный ВНГ-Ц предназначен для перекачивания нейтральных, 

токсичных и агрессивных жидкостей из резервуаров и подземных ёмкостей на 

производствах, не допускающих контакта этой жидкости с окружающей средой. 

Перекачиваемой средой могут быть взрыво- и пожароопасные жидкости, пары 

которых могут образовывать с воздухом взрывоопасные смеси, в том числе 

углеводороды и продукты их переработки. В электронасосном агрегате крышка 

предназначена для герметичного закрытия верхнего подщипникого узла и 

обеспечении подачи смазки в него. Деталь, выбранная в качестве объекта для 

проектирования, достаточно трудоемка в изготовлении, содержит разнообразные 

поверхности и конструктивные элементы: отверстия, пазы. К многим 

предъявляются высокие требования по точности и качеству. 

Технологический процесс разрабатывается для детали крышка 

электронасосного агрегата. 
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Рисунок 1.1 Полупогружной электронасосный агрегат ВНГ-Ц 

  

1- электродвигатель; 

2-опорная плита; 

3-нагнетательный патрубок; 

4-приводная секция; 

5-корпус муфты; 

6-насос; 

7- сетчатый фильтр. 
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Заключение 

 

Задачей выпускной квалификационной работы было спроектировать 

технологический процесс механической обработки детали «Крышка 

полупогружного электронасоса» и произвести его технологическое оснащение. 

В результате проведенной работы разработан технологический процесс 

механической обработки детали «Крышка полупогружного электронасоса» с 

применением высокопроизводительных станков с ЧПУ. 

В пояснительной записке приведены все необходимые технологические 

расчеты: режимов резания, межоперационных припусков, техническое 

нормирование и т.д. 

Для оснащения технологического процесса спроектировано установочное 

приспособление предназначенное для установки и крепления детали на операции 

035 «Фрезерная с ЧПУ» при сверлении отверстий ø6 на фрезерном станке модели 

6Р13Ф3-01, спроектированы технологические наладки, а так же спроектированы 

режущий и мерительный инструменты: с необходимыми прочностными, 

точностными и силовыми расчетами. 

Согласно экономических расчетов проект можно считать жизнеспособным, 

т.к. экономия на издержках составит – 2139,5 тыс.руб, срок окупаемости – 2 года, 

что выше нормативного, рентабельность – 12,25%. 

Наряду с этим разработаны меры по обеспечению безопасности работы на 

металлорежущем оборудовании. 

Таким образом прибыль ожидается за счет снижения себестоимости, в 

результате использования высокопроизводительных станков с ЧПУ, что снижает 

трудоемкость механической обработки. 

В целом проект выполнен в соответствии с поставленной задачей. 
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