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ТОКАРНЫЙ СТАНОК, РОБОТИЗИРОВАННЫЙ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ КОМПЛЕКС, ПРИВОД ГЛАВНОГО ДВИЖЕНИЯ, 
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УПРАВЛЯЮЩАЯ ПРОГРАММА  

Объектом исследования является конструкция токарного 

роботизированного технологического комплекса на базе станка ТПК125ВН2 

и его модернизация.  

Цель данной работы – модернизировать токарный роботизированный 

технологический комплекс на базе станка ТПК125ВН2 с целью управления 

от персонального компьютера.  

Произведена замена базового электродвигателя привода главного 

движения постоянного тока на регулируемый асинхронный; произведена 

замена базовых шаговых двигателей подач на другие, обладающие 

существенно большим крутящим моментом при меньшем напряжении 

питания; произведено подключение станка к CNC-контроллеру и 

преобразователю частоты; выполнена проверка станка на точность 

позиционирования; разработана программа обработки. 
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