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Объектом исследования является метод комплексного контроля покрытий.
Целью исследования является разработка комплексного метода контроля качества коррозионостойких покрытий.
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[bookmark: _Toc216116931]Введение
В системе права интеллектуальной собственности патентное право занимает одно из ключевых мест, являясь старейшим институтом охраны прав на результаты интеллектуальной деятельности, учитывая историю развития законодательства не только России, но и зарубежных стран.
В науке, используя различные критерии, выделяют многочисленные принципы патентного права.
Для примера можно представить следующие три принципа:
Первым принципом патентного права, как и любого института системы интеллектуальных прав, является наделение исключительным правом лица, создающего изобретения, полезные модели и промышленные образцы, и его защита. Это основа, на которой строится не только вся система патентного права, но и научно-техническое развитие человечества, один из важнейших стимулов для изобретателей. Необходимость такой защиты подтверждена веками и отражена не только во внутреннем законодательстве стран, но и в целом ряде международных договоров. 
Ограничения абсолютного права на изобретения, полезные модели и промышленные образцы вытекают из необходимости борьбы с чрезвычайными ситуациями, обеспечения национальной безопасности страны, социальных потребностей населения, а также защиты прав других изобретателей, независимо от автора создавших ранее такие же объекты либо применяемые охраняемые объекты в дальнейшей творческой деятельности (ст. ст. 1359 - 1361 ГК РФ). Такие ограничения можно рассматривать в качестве второго принципа патентного права. 
В качестве третьего принципа можно выделить охрану содержательного элемента объектов патентного права и требование государственной регистрации. В отличие от авторского права, которое охраняет форму произведения, патентное право охраняет сущностный элемент результатов интеллектуальной деятельности в научно-технической сфере [1].
В 1931 году организован Комитет по изобретательству при Совете Труда и Обороны. Потом был учреждён Комитет по изобретениям и открытиям в 1947 году. Позже в 1955 году был создан Государственный комитет по изобретениям и открытиям при Государственном комитете Совета Министров СССР по науке и технике. В Российской Федерации до 1992 года действовал Комитет по патентам и товарным знакам. С 1996 года ведомство называлось Российское агентство по патентам и товарным знакам. Указом президента в 2004 году орган был переименован в Федеральную службу по интеллектуальной собственности, патентам и товарным знакам. С 2011 года служба получила свое название, которое она носит по сей день – «Федеральная служба по интеллектуальной собственности» .
Текущий уровень развития законодательства в сфере интеллектуальной собственности позволяет говорить об отсутствии каких-либо значимых ограничений создания и внедрения РИД (Результат интеллектуальной деятельности). Представляется, что основные проблемы повышения уровня вовлеченности РИД в экономический оборот связаны с отсутствием действенных механизмов взаимосвязи между различными участниками процесса создания и коммерциализации РИД. В большинстве развитых стран соответствующие взаимосвязи нарабатывались в экономике в результате достаточно продолжительных периодов времени, а также целенаправленных действий государства. В условиях наличия в России сильной научной школы и возможностей для развития промышленности представляется, что Роспатент за счет реализации соответствующих мероприятий сможет ускорить выстраивание цепочек взаимодействия между основными участниками процесса создания и коммерциализации РИД [2].
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Целью классификации изобретений является распределение технических решений, содержащихся в патентной документации, по тематическим рубрикам для обеспечения поиска нужной информации. На основании принятой системы классификации изобретений осуществляется индексирование и расстановка документации в патентных фондах.
Международная патентная классификация, являясь средством для единообразного в международном масштабе классифицирования патентных документов, представляет собой эффективный инструмент для патентных ведомств и других потребителей, осуществляющих поиск патентных документов с целью установления новизны и оценки вклада изобретателя в заявленное техническое решение (включая оценку технической прогрессивности и полезного результата или полезности).
Назначение МПК следующее: 
• служить инструментом для упорядоченного хранения патентных документов, что облегчает доступ к содержащейся в них технической и правовой информации; 
• быть основой для избирательного распределения информации среди потребителей патентной информации; 
• быть основой для определения уровня техники в отдельных областях; 
• быть основой для получения статистических данных в области промышленной собственности, что в свою очередь позволит определять уровень развития различных отраслей техники [3].
МПК охватывает не все области знаний, объекты которых могут подлежать защите охранными документами. Для конкретизации области существуют пять основных уровней иерархии: раздел, класс, подкласс, группа, подгруппа. Дальнейшее уточнение происходит путем подчинения одних подгрупп другим. Каждый объект классификации состоит из индекса и описательной части. Индекс объекта (кроме разделов) состоит из соответствующего индекса предыдущего уровня и, добавленной к нему, буквы или числа. Описательная часть, как правило, состоит из заголовка объекта и краткого перечня относящейся к нему тематики или рубрик. МПК разделена на восемь разделов. Разделы представляют собой высший уровень иерархии МПК. 
Каждый раздел обозначен заглавной буквой латинского алфавита от A до Н. Разделы имеют следующие названия: 
• А: Удовлетворение жизненных потребностей человека;
• В: Различные технологические процессы; транспортирование;
• С: Химия; металлургия; 
• D: Текстиль; бумага; 
• E: Строительство и горное дело; 
• F: Машиностроение; освещение; отопление; оружие и боеприпасы; взрывные работы; 
• G: Физика; 
• H: Электричество. 
Каждый раздел делится на классы. Классы являются вторым уровнем иерархии МПК. Индекс класса состоит из индекса раздела и двузначного числа. Заголовок класса отражает содержание класса. 
Каждый класс содержит один или более подклассов. Индекс подкласса состоит из индекса класса и заглавной буквы латинского алфавита. Заголовок подкласса с максимальной точностью определяет содержание подкласса. 
Каждый подкласс разбит на группы. В свою очередь группы делятся на основные группы (то есть четвёртый уровень иерархии МПК) и подгруппы (более низкий уровень иерархии по сравнению с основными группами). Индекс группы МПК состоит из индекса подкласса, за которым следуют два числа, разделенные наклонной чертой. 
Индекс основной группы состоит из индекса подкласса, за которым следует одно-, двух- или трехзначное число, наклонная черта и два нуля.
Текст основной группы точно определяет область техники, которая считается целесообразной для проведения поиска. Например, A01B 1/00 — Ручные орудия. Подгруппы образуют рубрики, подчиненные основной группе. Индекс подгруппы состоит из индекса подкласса, за которым следует число основной группы, которой подчинена данная подгруппа, наклонная черта и, по крайней мере, две цифры, кроме 00. Текст подгруппы понимается всегда в пределах объёма её основной группы и точно определяет тематическую область, в которой считается наиболее целесообразным проведение поиска. Перед текстом подгруппы ставится одна или более точек, которые определяют степень её подчиненности, то есть указывают на то, что подгруппа является рубрикой, подчиненной ближайшей вышестоящей рубрике, напечатанной с меньшим сдвигом, то есть имеющей на одну точку меньше [4].
Полезная модель «Способа комплексного контроля коррозионностойких покрытий» относится к классу международной патентной классификации G01N 19/00 [5], где
G – физика;
G01 – Измерение; испытание;
G01N – Исследование или анализ материалов путем определения их химических или физических свойств;
G01N 19/00 – Исследование материала механическими способами.
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Поиск на новизну - это процедура установления новизны или ее отсутствия в патентной заявке. Задача этого поиска - установить наличие или отсутствие технических (для изобретений и полезных моделей) или дизайнерских и эргономических (для промышленных образцов) решений до даты, предшествующей дате проведения поиска.
Известны  патенты, описывающие способы контроля покрытий:
1) Патент SU1679459A1. Способ контроля качества покрытий/ Коломиец А.А.; Кегелес В. А.; Гранкин А. М.; Белявский Д. Э. // Опубл. 23.09.01 в СССР [6].
В данном патенте описан способ контроля, основанный на измерении электрического сопротивления покрытия в процессе его сушки или твердения. Способ заключается в нанесении на контролируемое покрытие дополнительного токопроводящего слоя (например, графитового), измерении сопротивления между этим слоем и основой, и суждении о качестве покрытия (степени его высыхания, полимеризации или наличия дефектов) по изменению этого сопротивления во времени.
Способ позволяет косвенно оценивать стадию формирования покрытия и выявлять некоторые дефекты.
Недостатком известного способа  является отсутствие комплексной оценки – метод чувствителен преимущественно к процессу формирования пленки и сквозным дефектам, но не разделяет влияние толщины, пористости и адгезии.
Ключевым недостатком технического решения является отсутствие значений таких критических параметров, как толщина или прочность адгезии.
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При патентовании объекта патентного права требуется доказательство того, что он имеет ряд характеристик, которые делают его охраноспособным.
Для того чтобы объект был признан охраноспособным и подлежал патентованию, он должен соответствовать определенным требованиям. В отношении изобретений это означает, что изобретение должно быть новым, иметь изобретательский уровень и промышленную применимость.
1. Новизна. Изобретение считается новым, если оно не является известным отсутствием опыта в данной области. То есть, ранее не было ни публикаций, ни использования аналогичного изобретения. Однако, существуют некоторые исключения, когда ранее изобретение стало известно не по вине заявителя.
2. Изобретательский уровень. Изобретение также должно обладать инновационными чертами и не являться очевидным для специалиста в данной области. Она должна быть результатом творческой деятельности, иметь неочевидное сочетание уже существующих элементов или использовать принципы, неизвестные ранее.
3. Промышленная применимость. Изобретение должно быть применимо в промышленности, то есть возможно его использование в производстве или создание устройств, которые будут использованы в промышленности. Оно не должно быть теоретическим или бесполезным.
Изобретательский уровень обусловлен комбинацией известных методов контроля.
Новым признаком изобретения является последовательное выполнение строго заданного набора испытаний (металлографический анализ, капиллярная дефектоскопия, испытание на адгезию, коррозионные испытания) на трех отдельных образцах-свидетелях.
Применение предложенного технического решения позволяет вывить больше брака, и производить контроль на образцах-свидетелях.
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Техническим результатом предложенного технического решения является повышение достоверности и оперативности комплексной оценки качества коррозионностойкого покрытия за счет выявления скрытых дефектов.
Поставленная задача достигается комплексным методом контроля.
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Способ комплексного контроля коррозионностойких покрытий, включающий подготовку образцов, проведение испытаний ЦДС, измерение толщины покрытия на поперечном шлифе , микротвердости,  оценку его адгезии, отличающийся тем, что с целью повышения достоверности оценки, контроль осуществляют на трех образцах-свидетелях, прошедшие вместе с основной деталью полный технологический цикл, при этом на первом образце-свидетеле изготавливают поперечный шлиф для металлографического контроля, на котором в установленных точках измеряют толщину покрытия и микротвердость покрытия, переходной зоны и материала подложки, на втором образце-свидетеле проводят на всей поверхности для выявления и регистрации поверхностных дефектов, а после завершения ЦДС на этом же образце проводят испытание на адгезию методом изгиба, на третьем образце-свидетеле проводят ускоренные коррозионные испытания в заданной агрессивной среде,
после чего все полученные количественные результаты – значения толщины, микротвердости, площади дефектов, выявленных ЦДС, прочности адгезии и степень коррозионного поражения после испытаний – сводят в единый протокол .
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Сущность полезной модели выражается в совокупности существенных признаков, достаточной для достижения технического результата. Признаки могут быть отнесены к существенным, если они влияют на достигаемый технический результат, т. е. находятся в причинно-следственной связи с указанным результатом.
Существенным признаком для достижения технического результата является  порядок проверки, при котором каждый вид испытания делается на своем отдельном образце, и результаты всех проверок потом складываются в общую итоговую оценку.
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Применение данной полезной модели позволит снизить экономические потери от преждевременных отказов защищенных конструкций за счет более точного прогноза их остаточного ресурса
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Способ комплексного контроля коррозионностойких покрытий относится к области неразрушающего и разрушающего контроля, а именно к способам оценки качества защитных покрытий, и может быть использован в машиностроении, энергетике, судостроении и других отраслях для комплексной оценки коррозионностойких покрытий на ответственных конструкциях.
Известны патенты, описывающие способы контроля покрытий:
1) Патент SU 1679459 A1. Способ контроля качества покрытий / Коломиец А.А.; Кегелес В.А.; Гранкин А.М.; Белявский Д.Э. // Опубл. 23.09.1991 в СССР [6].
В данном патенте описан способ контроля, основанный на измерении электрического сопротивления покрытия в процессе его сушки или твердения. Способ заключается в нанесении на контролируемое покрытие дополнительного токопроводящего слоя (например, графитового), измерении сопротивления между этим слоем и основой, и суждении о качестве покрытия (степени его высыхания, полимеризации или наличия дефектов) по изменению этого сопротивления во времени.
Способ позволяет косвенно оценивать стадию формирования покрытия и выявлять некоторые дефекты.
Недостатком известного способа  является отсутствие комплексной оценки – метод чувствителен преимущественно к процессу формирования пленки и сквозным дефектам, но не разделяет влияние толщины, пористости и адгезии.
Ключевым недостатком технического решения является отсутствие значений таких критических параметров, как толщина или прочность адгезии..
Наиболее близким аналогом (прототипом) к заявленной полезной модели является способ по патенту SU 1679459 A1. Основным недостатком прототипа является получение косвенной, однопараметрической оценки, не обеспечивающей достоверного прогноза поведения покрытия в реальных эксплуатационных условиях.
Изобретательский уровень обусловлен комбинацией известных методов контроля.
Новым признаком изобретения является последовательное выполнение строго заданного набора испытаний (металлографический анализ, капиллярная дефектоскопия, испытание на адгезию, коррозионные испытания) на трех отдельных образцах-свидетелях.
Техническим результатом предложенного технического решения является повышение достоверности и оперативности комплексной оценки качества коррозионностойкого покрытия за счет выявления скрытых дефектов.
Поставленная задача достигается комплексным методом контроля.
Способ комплексного контроля коррозионностойких покрытий осуществляется следующим образом 
Изготавливают три контрольных образца-свидетеля, идентичных по материалу, состоянию поверхности основной детали. Образцы проходят вместе с деталью все этапы технологического процесса.
Контроль на первом образце-свидетеле.
На первом образце изготавливают поперечный шлиф. С помощью металлографического микроскопа в установленных точках измеряют толщину покрытия (δ). На этом же шлифе с использованием измеряют микротвердость покрытия (HV). Данные фиксируют.
Контроль на втором образце-свидетеле.
Второй образец подвергают капиллярной дефектоскопии (ЦДС) по всей поверхности для выявления поверхностных дефектов (пор, трещин). Определяют тип, количество и суммарную площадь дефектов (Sд). После тщательной очистки поверхности от пенетранта на этом же образце проводят испытание на адгезию стандартным методом изгиба.
Контроль на третьем образце-свидетеле.
Третий образец помещают в климатическую камеру или агрессивную среду для проведения ускоренных коррозионных испытаний в течение заданного времени. После испытаний проводят визуальную и инструментальную оценку, определяя степень коррозионного поражения, которую количественно выражают через индекс коррозии (Iк), например, как отношение площади повреждений к общей площади.
Обработка результатов и вывод.
Все полученные количественные данные заносятся в единый протокол. Таким образом, предложенная последовательность действий обеспечивает получение всесторонней и объективной оценки, где каждый последующий этап подтверждает или дополняет данные предыдущих.
Существенным признаком для достижения технического результата является  порядок проверки, при котором каждый вид испытания делается на своем отдельном образце, и результаты всех проверок потом складываются в общую итоговую оценку
Применение данной полезной модели позволит снизить экономические потери от преждевременных отказов защищенных конструкций за счет более точного прогноза их остаточного ресурса
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В результате выполнения курсовой работы для способа «Способ комплексного контроля коррозионностойких покрытий» определен класс международной патентной классификации G01N 19/00. Проведен патентный поиск на новизну, выявлены аналог и прототип. Определен уровень промышленного применения. Описана сущность изобретения, составлена формула изобретения и сформирована заявка на патент изобретения - «Способ комплексного контроля коррозионностойких покрытий».
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