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 Аннотация и ключевые слова 
Аннотация (русский): 
Целью исследования является получение аналитической зависимости, устанавливающей взаимосвязь режимных 
параметров и условий процесса финишной абразивной обработки с шероховатостью рабочих поверхностей деталей с 
учетом коэффициента формы изготовляемых деталей. Задачи, решению которых посвящена статья, заключается в 
теоретических и экспериментальных исследованиях влияния шероховатости обрабатываемых поверхностей на 
технологические режимы и условия обработки поверхностей сложнопрофильных деталей в среде статически уплотненного 
незакрепленного абразива, а также в разработке методики определения рациональных режимов и условий с учетом 
коэффициента формы обрабатываемых деталей и определение достижимого интервала шероховатости поверхностей. 
Методы исследования: теоретические исследования проводились на базе основных положений технологии 
машиностроения, теории шлифования, теоретической механики, теории упругости и пластичности, Экспериментальные 
исследования проводились по стандартным методикам в производственных и лабораторных условиях с использованием 
аттестованной контрольно-измерительной аппаратуры. Полученные данные обрабатывались с помощью средств 
вычислительной техники и представлялись в виде эмпирических зависимостей, удобных для практического применения. 
Новизна работы заключается в получении математических зависимостей для расчета давления статически уплотненного 
абразивного слоя на обрабатываемую поверхность деталей с учетом коэффициента формы. Выводы: На основании 
расчетных теоретических зависимостей и проведенных экспериментальных исследований показано, что работа 
микрорезания выступами микрорельефа абразивных зерен примерно в 1.5…2 раза выше по сравнению с работой 
микрорезания вершинами абразивных зерен шлифовального круга. Это позволяет сделать вывод о том, что обработка 
деталей статически уплотненным незакрепленным абразивом по сравнению со шлифованием обычным шлифовальным 
кругом является менее энергозатратным процессом удаления материала с поверхностей обрабатываемых деталей. В статье 
приведены особенности финишной обработки деталей статически уплотненными абразивными средами. Показано 
соотношение работы трения и микрорезания процесса обработки. Впервые рассмотрен характер контактного 
взаимодействия абразивных зерен с обрабатываемой поверхностью с учетом коэффициента формы и определен 
рациональный диапазон конечной шерох-ватости. Определена роль режущих элементов частиц, влияющих на качество и 
производительность процесса обработки. 
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